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超过半世纪的稳健基业
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标准配置

选配配置

1. 自动润滑系统
锁模部分

2. 导柱采用高拉力钢制造 3. 高刚性二板支撑滑脚机构 4. 高强度球墨铸件 5. 前安全门电动控制 6. 开锁模用非接触电子尺控制
7. 顶出位置电子尺控制 8. T型槽 9. 模具区域安全踏板 (除700/850) 10. 2组液压抽芯装置（动板） 11. 动定模各8组模具冷却水接口 (D12标配) 12. 多段锁模速度及压力控制
13. 低压模具保护 14. 锁模回路油压/电器双重安全保护 15. 顶针/抽芯限位开关接口 (EU13标准)

射胶部分
1.十段射胶速度及十级射胶压力控制 2.数控背压 3.射嘴护罩 4.射台集中润滑（仅在D175标配电动润滑) 5.熔胶筒全封闭防护罩 6.螺杆转速电脑显示
7.射胶位置电子尺控制 8.陶瓷发热圈 9.氮化螺杆和料筒
电气部分
1.10寸电脑控制器 2. 高响应伺服驱动装置 3. 温度PID控制 4. 三色警报灯 5. 动作实时监控 6. I/O信号监测
7. 程序运行状态在线监控 8. 感温线断线监测 9. 防冷启动保护功能 10. 射嘴阻塞与溢料监测 11. 自动清料功能 12. 机械手信号接口(国内标准)
13. 前后安全门急停开关 14. 动板配备抽芯接线CE13（1组） 15. 电源插座2组 (360V/3PH/32A)

液压部分
5. 差动快速开模装置1. 内齿轮伺服油泵 2. 开合模比例方向阀控制 3. 同步顶针/抽芯控制油路 4. 锁模力传感器检测并在操作面板显示 6. 油泵采用叠加组合控制

7. 油位指示器 8. 油温显示 9. 自封式吸油过滤器 10. 油箱外置回油过滤器 11.动板抽芯装置（两组带止逆阀）

锁模部分
1. 吹风装置（1/2/3/4组） 2. 液压码模夹装置 3. 磁力模板装置 4. SPI模板装置 5. 欧式模板装置 6. 加大顶针行程装置
7. 加大模板最大开距装置
   （  300/600/900mm） 8. 加大容模量装置 9. 加宽机门装置 10. 机械手垫板E18装置 11. 非操作脱离式导柱设计
射胶部分
1. 上料平台装置 5. 加大一级螺杆装置（C螺杆)

9. 双射移装置
2. 料斗 3. 熔胶筒加支撑装置 4. 旋转射台装置 6. 专用螺杆和料筒装置（PC/ABS/PVC）

7. 双合金螺杆和料筒装置 8. 加长射嘴装置（50/100/150/200mm） 10. 同步熔胶装置 11. 移动料斗装置 12. 运水圈冷却水加电磁控制阀装置
13. 电动熔胶装置
电气部分
1. 油温控制装置 2. 机械手界面程序E67/E12 3. 增加多组电源插座（4/6/8组） 4. 同步抽芯/顶针程序 5. 动板配备增加抽芯接线CE13 6. 热流道装置（8/16/24/32/40/48组）

液压部分
1. 加大一级冷却器 2. 压力油预热装置 3. 液压顺序装置（5/10/12/16组） 4. 动板抽芯装置（3组/4组） 5. 定板抽芯装置（1/2/3/4组） 6. 水流分布器连温度表装置（8/16组）

7. 射胶闭环系统
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1190 1200 1210 1900 2090 2110 2510 2550 3470 4450 5180
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