
SPARK
全电动注塑机

参数表

20
24
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扫一扫 探索更多

企业官网公众号 抖音企业号

24小时“服务易”热线

香港威非路道18号万国宝通中心20楼2001室

（销售及售后）



A                     B                     C

25

100

49

45

1.6

172

28

110

67

62

2.2

215

32

110

88

81

2.9

281

175

140

15

8.2

1000

360

150

510

460x410

870

24.5

100

380V50Hz

18KW/37A

260

208

7.8

220

176

11

350

6.3 7.2

3+1

34

4558x1424x1964

3.9

350

SM100-SPARK
产品参数

射胶部分

其他

机器外形尺寸 LxWxH

机器重量(约)

螺杆直径

射出行程

射出容积

射胶量（PS）

射胶量（PS）

射胶速率

射胶速度

射胶压力

塑化能力

保压压力

螺杆转速

电热功率

温度控制区数

射嘴接触力

锁模力

开模行程

最小模厚

最大模厚

拉杆内距

模板最大距离

顶出力

顶出行程

输入电源

总电器容量

电力/热力

锁模部分

mm

mm

cm³

g

oz

cm³/s

mm/s

Mpa

Mpa

g/s

rpm

kW

kN

mm

T

kN

mm

mm

mm

mm

mm

kN

mm

kW/A

4-M16X32

 200 

 2
00

 

 2
95

 
 2

95
 

 640 

 819 

45 

 32-M16X32 

 4- 30 

 60 

 0
 

 2
80

 

 0 

 70 

 4
10

 

 460 

 140 
 175 
 210 
 245 

 7
0 

 1
40

 
 1

75
 

 2
10

 
 2

45
 

A

A

 3
0 

 12  18 

 1
8 

A-A (1 : 2)

选配T型槽码模孔

A                     B                     C

28

110

67

62

2.2

215

32

110

88

81

2.9

281

36

110

112

103

3.6

356

138

110

21

8.9

1200

360

150

510

460x410

870

24.5

100

380V50Hz

20KW/49A

220

176

11

175

140

15

350

7.2 8.2

3+1

34

4638x1424x1964

4.1

350

SM120-SPARK
产品参数

射胶部分

其他

机器外形尺寸 LxWxH

机器重量(约)

螺杆直径

射出行程

射出容积

射胶量（PS）

射胶量（PS）

射胶速率

射胶速度

射胶压力

塑化能力

保压压力

螺杆转速

电热功率

温度控制区数

射嘴接触力

锁模力

开模行程

最小模厚

最大模厚

拉杆内距

模板最大距离

顶出力

顶出行程

输入电源

总电器容量

电力/热力

锁模部分

mm

mm

cm³

g

oz

cm³/s

mm/s

Mpa

Mpa

g/s

rpm

kW

kN

mm

T

kN

mm

mm

mm

mm

mm

kN

mm

kW/A

4-M16X32

 200 

 2
00

 

 2
95

 
 2

95
 

 640 

4638 674 750

19
64

 
17

25

828 940

12
20

15
04

819

170
1424

45 

 32-M16X32 

 4- 30

 60 

 0
 

 2
80

 

 0 

 70 

 4
10

 

 460 

 140 
 175 
 210 
 245 

 7
0 

 1
40

 
 1

75
 

 2
10

 
 2

45
 

A

A

 3
0 

 12  18 

 1
8 

A-A (1 : 2)

选配T型槽码模孔



A              B            C

28

110

67

62

2.2

215

32

110

88

81

2.9

281

36

110

112

103

3.6

356

138

110

15

8.9

1500

420

180

520

510x460

940

34.3

120

380V50Hz

20KW/49A    27KW/65A

220

176

7.8

175

140

10.9

7.2 8.2

3+1

34

5061x1560x1928

6.3

A1           B1          C1        D1

32

160

128

118

4.2

281

36

180

183

168

5.9

356

41 46

205

270

249

8.8

462

183

146.4

26

14.5

230

382

351

12.4

581

145

116

35

16.9

300

240

15

235

188

22

350

10.7 12.6

350

SM150-SPARK
产品参数

射胶部分

其他

机器外形尺寸 LxWxH

机器重量（约）

螺杆直径

射出行程

射出容积

射胶量（PS）

射胶量（PS）

射胶速率

射胶速度

射胶压力

塑化能力

保压压力

螺杆转速

电热功率

温度控制区数

射嘴接触力

锁模力

开模行程

最小模厚

最大模厚

拉杆内距

模板最大距离

顶出力

顶出行程

输入电源

总电器容量

电力/热力

锁模部分

mm

mm

cm³

g

oz

cm³/s

mm/s

Mpa

Mpa

g/s

rpm

kW

kN

mm

T

kN

mm

mm

mm

mm

mm

kN

mm

KW/A

741

1035
156030406901050

320

978

5061
819

 200 

 2
00

 

 3
40

 
 3

40
 

 730 

 36-M16X32 

 4- 34 

 100 

 0
 

 3
15

 

 0  4
60

 

 510 

 70 
 140 
 175 
 210 
 245 
 280 

 7
0 

 1
40

 
 1

75
 

 2
10

 
 2

45
 

 2
80

 

A

A

 3
0 

 1
8 

 12  18 

A-A (1 : 2)

选配T型槽码模孔

A                     B                     C

36

180

183

168

5.9

356

41

205

270

249

8.8

462

46

230

382

351

12.4

581

177

142

35

16.7

1800

480

200

600

560x560

1080

34.3

120

380V50Hz

37KW/84A

250

200

22

235

188

26

350

12.4 14.3

3+1

34

6311x1640x2074

7.5

350

SM180-SPARK
产品参数

射胶部分

其他

机器外形尺寸 LxWxH

机器重量（约）

螺杆直径

射出行程

射出容积

射胶量（PS）

射胶量（PS）

射胶速率

射胶速度

射胶压力

塑化能力

保压压力

螺杆转速

电热功率

温度控制区数

射嘴接触力

锁模力

开模行程

最小模厚

最大模厚

拉杆内距

模板最大距离

顶出力

顶出行程

输入电源

总电器容量

电力/热力

锁模部分

mm

mm

cm³

g

oz

cm³/s

mm/s

Mpa

Mpa

g/s

rpm

kW

kN

mm

T

kN

mm

mm

mm

mm

mm

kN

mm

KW/A

 480  200~600 

12
0 

 25  190 

 2
37

.5
 

 4
75

 

 6-M20X40

 50 
 320 

SR10

 100 
 200 
 400 

 1
00

 
 2

00
 

 4
00

 

 4
05

 
 4

00
 

 800 

 36-M20X40 
 12- 34 

 100 

 5
60

 

 0
 

 7
0 

 1
40

 
 2

10
 

 2
80

 
 3

50
 

 0 
 70 
 140 
 210 
 280 
 350 

 560 

 783 857 

1090 
1640 

A

A  3
7 

 16  24 

 2
2 

A-A (1 : 2)

选配T型槽码模孔
60-M20x40



A              B            C

46

230

382

351

12.4

581

52

260

552

507

17.9

743

60

285

805

740

26

988

180

144

75

26.0

3000

600

300

750

730x730

1350

62

160

380V50Hz
50KW/117A
69KW/157A

306

244

35

240

192

48

19.7 22.8

3+1

51.1

7924x1946x2384

16

A1          B1          C1           

60

300

848

780

27.6

565

67

330

1163

1070

37.8

705

75

360

1590

1462

51.6

883

150

120

95.5

39.4

234

187

50

188

150

80.7

300 235

30.2 33.6

350 200

射胶部分

其他

机器外形尺寸 LxWxH

*以上技术参数仅供参考，在不同情况下可能出现偏差。本公司不断进行产品提升，故保留更改产品规格与参数而不另行通知权利，本规格表的最终解释权归本公司所有。

机器重量（约）

螺杆直径

射出行程

射出容积

射胶量（PS）

射胶量（PS）

射胶速率

射胶速度

射胶压力

塑化能力

保压压力

螺杆转速

电热功率

温度控制区数

射嘴接触力

锁模力

开模行程

最小模厚

最大模厚

拉杆内距

模板最大距离

顶出力

顶出行程

输入电源

总电器容量

电力/热力

锁模部分

mm

mm

cm³

g

oz

cm³/s

mm/s

Mpa

Mpa

g/s

rpm

kW

kN

mm

T

kN

mm

mm

mm

mm

mm

kN

mm

KW/A

A                     B                     C

36

180

183

168

5.9

356

41

205

270

249

8.8

462

46

230

382

351

12.4

581

176

142

35

16.7

2300

550

250

680

610x610

1230

51.9

150

380V50Hz

37KW/84A

250

200

22

235

188

26

350

12.4 14.3

3+1

34

6761x1754x2185

10

350

SM230-SPARK
产品参数

射胶部分

其他

机器外形尺寸 LxWxH

机器重量（约）

螺杆直径

射出行程

射出容积

射胶量（PS）

射胶量（PS）

射胶速率

射胶速度

射胶压力

塑化能力

保压压力

螺杆转速

电热功率

温度控制区数

射嘴接触力

锁模力

开模行程

最小模厚

最大模厚

拉杆内距

模板最大距离

顶出力

顶出行程

输入电源

总电器容量

电力/热力

锁模部分

mm

mm

cm³

g

oz

cm³/s

mm/s

Mpa

Mpa

g/s

rpm

kW

kN

mm

T

kN

mm

mm

mm

mm

mm

kN

mm

KW/A

SM300-SPARK
产品参数

 550  250~680 

 SR10 

 
16

0 

 30  245 

 2
80
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60
 

 6-M20X40 

 50 
 380 

 4
40

.5
 

 4
45

 

 1
00

 

 4
00

 
 2

00
 

 200 
 100 

 400 

 890 

 36-M20X40 
 12- 34 

 110 

 0
 

 7
0 

 1
40

 
 2

10
 

 2
80

 
 3

50
 

 0 
 70 
 140 
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 350 

 6
10

 

 610 

 6761  828 926

1754
 70

 1293

A

A

 3
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 16  24 

 2
2 

A-A (1 : 2)

7924
1370

420

965 981

2833759
1946

133411201979

21
4523

84

17
70

13
90

40 245
415

70
0

96
016

0

122.5
600 300~750

50 11-M20X40

SR10

28 - M20X40

 R11 

 1
00

 

 2
00

 

 4
00

 

 5
30

 
 5

40
 

 100 

 400 
 200 

 1080 

12- 35 

125 

 0
 

 1
40

 

 2
10

 

 2
80

 
 3

50
 

 4
10

 

 0 

 140 
 210 

 280 
 350 
 410 

 260 

 2
60

 

 7
30

 

 730 

L

L

 3
7  2

2 

 16 

 40 

L-L 1 : 2

顶针孔
选配T型槽码模孔选配T型槽码模孔

70



A B C

60

300

848

780

27.6

565

67

330

1163

1070

37.8

705

75

360

1590

1462

51.6

883

150

120

95.5

39.4

3600

700

300

850

830x830

1550

62

200

380V50Hz

69KW/157A

234

187

50

188

150

80.7

235

30.2 33.6

3+1

76.6

8840x2126x2443

18.5

200

射胶部分

其他

机器外形尺寸 LxWxH

机器重量（约）

螺杆直径

射出行程

射出容积

射胶量（PS）

射胶量（PS）

射胶速率

射胶速度

射胶压力

塑化能力

保压压力

螺杆转速

电热功率

温度控制区数

射嘴接触力

锁模力

开模行程

最小模厚

最大模厚

拉杆内距

模板最大距离

顶出力

顶出行程

输入电源

总电器容量

电力/热力

mm

mm

cm³

g

oz

cm³/s

mm/s

Mpa

Mpa

g/s

rpm

kW

kN

mm

T

EU18机械手尺寸示意图(选配)

标准配置

选配配置

b1

b2
h

a1

a2g

pxd1
g h a1 a2 b1 b2 p d1

SM100-SPARK 136 620 34 104 175 280 8 M16
SM150-SPARK 136 620 34 104 175 280 8 M16
SM180-SPARK 196 840 35 175 210 350 8 M20
SM230-SPARK 196 840 35 175 210 350 8 M20
SM300-SPARK 196 990 35 175 350 490 8 M20

符合STO标准的高动态响应安全伺服组件 头二板各一组吹风

落料口冷却水自动控制装置 安全门电磁锁定装置

伺服刚性一键可变系统 锁模及射台单元采用线性导轨

整机全自动智能分配集中润滑系统 高功率密度陶瓷发热器

固加态继电器( 热输出 SSR ) 机械手接口(非欧规)

开模同步顶针

开模同步熔胶

二次注射 注射压缩成型

1 12

2 13

3 14

4 15

5 16

17

7

8 19

定制螺杆及射咀

高耐压防松法兰

气动/液压/电动抽芯(铰牙)

多组吹风

定制模板（SPI或Europe）

气辅控制电气接口

欧规EU18规格机械手安装接口

欧规EU12规格机械手电气接口

欧规EU67规格机械手电气接口

加热断线监测

液压泵站系统

锁模力闭环系统

油压抽芯

节能加热系统

1

6

11

2

7

12

3

8

13

4

9

14

15

10

国际单位(公制/英制)自由切换6

低压注射18

模内热切(模内顶出)9 二次顶出

不锈钢料斗

20

16

2110

2211

三色LED警示灯15寸彩色触摸屏

电镀螺杆前机门电磁锁装置

电磁(液压)夹模系统接口5

锁模部分

SM360-SPARK
产品参数




